von 142-6120 (H. Gassert) in 155-6020 WT TC,CC 4000 HIA

A 4747

F 8185

Blld-Nr. ET-Nr. Gegenstand ml
Fig. Part-No. Deecription Qty. .
Fig No. de Plece Designation Qte. KO-Liste
Fig. No. de Pieza Descripcion Ctd. 285 254 4N
Fig. No. del Pezzo Designazione Qta.
Bid e, | Daal . Bensemnig sma | MANNESMANN
01 | 236 582 40 |Zwischenstiick 12m, kpl. 1 DEMAG
Intermediate section assy, 12m E:;Egﬁ?;ﬁmm
| )
02 | 236 524 40 | Osenkopf 4 Diese Nummer in
Eye-head Verbindung m. d.
03 | 213 045 99 | Rohr, 82,5x4, Linge angeben B“"E'r"_';‘b'“‘ 2u ":d"
Pipe, 82,5x4, state length required r-nennen
04 214 225 99 Rohr, 76,1x3,2, Linge angeben
Pipe, 76,1x3,2, state length required ’ (
05 227 300 99 | Winkel, 100x6, Linge angeben
Bracket, 100x6, state length required
Fill up this number
Clevis to every Part-No.!
07 236 585 40 Rohr, 133x8,8, Linge angeben
Pipe, 133x8,8, state length required | )
—J
08 | 236 592 40 | Zwischenstiick 6m, kpl. 1
Intermediate section assy, 6m Veuillez indiquer
joint a chaque numéro
de piéce de rechange,
ce numéro de la page
09 | 236 524 40 | Gsenkops 6 | o mero
Eye=head % correspondant!
|
10 213 045 99 Rohr, 82,5x4, Linge angeben !
Pipe, 82,5x4, state length required
1 214 225 99 Rohr, 76,1x3,2, Linge angeben
Pipe, 76,1x3,2, state length required iMencionen junto con
cada numero de
) repuesto este numero
12 | 227 300 99 | Winkel, 100x6, Linge angeben | de la pagina y el
Bracket, 100x6, state length required numero de la figura
| respectiva!
13 | 236 523 40 | Gabelkopf 4 j
Clevis |
14 236 585 40 Rohr, 133x8,8, Linge angeben
Pipe, 133x8,8, state length required
Zwischenstiicke
Intermediate Section 155-6020
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A 4747

F 8185

Blld-Nr. ET-Nr. Gegenstand Sllakzabl
Fig. Part-No. Description Qty.
Fig No. de Piece Designation Qte.
Fig. No. de Pieza Descripcion Ctd.
Fig. No. del Pezzo Designazione Qta.
Bildne. | Detaij rr. Benaemning ae | MANNESMANN
DEMAG
Baumaschinen
Ersatzteil-Zentrum
\
20 500 212 98 Steckbolzen -
Cotter pin
Diese Nummer in
21 001 646 98 Sicherungsfeder - Verbindung m. d.
Locking spring Bild-Nr. bitte zu jeder
ET-Nr. nennen!
SchweiBelektroden fiir Osenkdpfe und ;
GCabelkopfe !
Welding electrodes for lugs and clevis l
~—- | 080 254 Elektrode 9 2,5 -
Electrode
- 080 255 Elektrode @ 3,25 - Fill up this number
Electrode by Fig.-No. and add
| to every Part-No.!
SchweiBelektroden fiir Rohrstreben i
Welding electrodes for braces ]
-— | 255 759 40 | Elektrode @ 2,5 -
Electrode
- 255 621 40 Elektrode § 3,25 - Veulliez indiquer
Electrode i joint & chaque numéro
de piéce de rechange,
ce numéro de la page
et le numéro
d’illustration
correspondant!
s N
iMencionen junto con
cada numero de
repuesto este numero
de la pagina y el
numero de la figura
respectiva!
Zwischenstiicke 602
Intermediate Section 155-6020
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