1730 UA 4627

TC 1200 AM 6811,

F 8185

Bild-Nr. |  Bestell-Nr. Gegenstand Sacuzah 193 700 40/1
Fig. Reterence-No. Description Qty 193 699 40
Fig No. de Prece Designation Qte.
Fig No. de Pieza Descripcion Ctd.
Fig No. det Pezzo Designazione Qta.
Biid nr. Detalj rw. Benaemning Antal
00 6320 /00 MastfuR, kpl. 193 699 40 1
superlift mast foot assy
01 0l MastfuR SK 193 604 40 1
(ohne Anbauteile)
mast foot, structural only
(without accessories)
02 02 Seilrolle kpl. @ 500 193 686 40 1
sheave
03 03 Buchse 150 649 40 2
bushing
04 04 Seilschutz 193 690 40 1
rope guard
06 06 Achse 193 692 40 1
sheave pin
07 07 Scheibe 193 693 40 2
end plate
08 08 Schrauvbe 307 804 99 4
hex. bolt
09 09 Federring 343 112 99| 8
lock washer
10 10 Gewindestift 324 444 99 4
set screw
11 11 Schmiernippel 350 562 99 | 2 |
grease nipple
12 12 Schraube 307 805 99 4
hex. bolt
13 13 Mutter 333 226 99 4
hex. nut
14 14 Schraube 309 149 99 1
hex. bolt
15 15 Mutter 332 336 99 1
hex. nut
22 22 Bolzen 150 405 40 2
pin
Mastfuf
Derrick Base 50-6320
Seite 1
Page

folgt Seite 2
continued




F 8185

Bild-Nr. |  Bestell-Ne. Gegenstand Stuckzanl
Fig. Reference-No. Description Qty. 193 700 40
Fig. No. de Piece Designation Qte. A Stui S
Fig No. de Pieza Descripcion Ctd.
Fig No. det Pezzo Designazione Qta. i
8id nr Detaly nr. Benaemning Antal
23 6320 /23 Scheibe 150 404 40 2
end plate
24 24 Schraube 307 825 99 8
hex. bolt
25 25 Federring 343 116 99 12
lock washer
26 26 Schraube 307 824 99 4
hex. bolt
32 32 Buchse 193 688 40 1
bushing
33 33 Buchse 193 689 40 1
bushing
34 34 Schmiernippel 350 562 99 1
grease nipple
35 35 Gewindestift 324 441 99 2
set screw
36 36 Zylinderstift 344 663 99 2
dowel pin
Zwischenstlicke
(Stiickzahl nach Bedarf)
centre sections
(number as required)
40 40 Zwischenstiick 3m 438 360 -
centre section
41 41 Zwischenstlick 6m 438 361 -
centre section
SchweiBteile filir Reparatur vom MastfuR
weldments, mast foot repair
45 45 Osenkopf 049 474 40 | 2
lug
MastfuB 50-6320
Derrick Base
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Biid-Nr.
Fig.
Fig
Fig
Fig
Bild nr.

Bestell-Nr.
Reference-No
No. de Piece
No. de Pieza
No. del Pezzo
Detalj nr.

Gegenstand
Description
Designation
Descripcion
Designazione
Benaemning

Stdckzahi
Qty.
Qte.
Ctd.
Qta.
Antal

46

6320 /46

50

51

52

53

54

55

56

58

59

Gabelkopf 049
clevis

Rohr fiir Mastfuf (Ldnge angeben)

tubing, mast foot section
(state length required)

Gurtrohr @ 101,6x12,5 214
steel tubing

Rohr @ 70x8,8 214
steel tubing

Rohr @ 60,3x6,3 214
steel tubing

Rohr @ 60,3x5 214
steel tubing

Rohr ¢ 60,3x2,9 213

" steel tubing

Rohr @ 51x5 214
steel tubing

Rohr @ %4,5x2,6 214
steel tubing

Rohr fiir Zwischenstliicke.

(Linge angeben)
tubing, mast centre sections

Rohr ¢ 60,3x2,6 214
steel tubing

Rohr @ 70x2,9 214
steel tubing

SchweiBelektroden fiir Fiillstreben

welding electrodes for braces

Elektrode @ 2,5 255
electrode

Elektrode @ 3,25 255
electrode

473

234

232

220

221

062

217

214

218

224

779

621

40

99

99

99

99

99

99

99

99

99

40

40

193 604 40

F 8185

Mastfufl
Derrick Base

50-6320

Seite 3
Page

foigt Seite 4
continued




A 4682

F 8185

Derrick Base

Bild-Nr. | Bestell-Nr. Gegensiand

Fig. Reference-No. Descr'i‘ption "g:‘

Fig. No. de Piece Designation Qte.

Fig. 1 No.dePieza Descripcion Ctd.

Fig. No. del Pezzo Designazione Qta.

Bild nr. Detalj nr. Benaemning Antal
SchweiBelektroden fiir Osenkdpfe und
Gabelkdpfe
welding electrodes for lugs and clevis

- 6320 /-- Elektrode @ 2,5 080 254 -
electrode

- - Elektrode @ 3,25 080 255 -
electrode

MastfuB

50-6320
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